附表
1、 企业基本情况
	企业名称
	三门峡戴卡轮毂制造有限公司

	单位地址
	三门峡市城乡一体化示范区戴卡路1号

	法人代表
	李勇

	联系人
	马冀
	联系人电话
	13849811001

	企业性质
	有限责任公司(国有控股)
	所属行业
	C3670汽车零部件及配件制造

	企业生产规模
	年产400万只铝合金轮毂

	主要产品
	铝合金轮毂

	主要污染物
	废气、废水、固废


2、使用原辅材料情况
	序号
	原辅材料名称
	用量（t/a）
	备注

	1
	除渣剂
	160
	/

	2
	石英砂
	8
	模具清理

	3
	旋压铸模分模剂
	5
	模具涂料

	4
	清洗剂
	40
	/

	5
	乳化剂
	140
	金属加工液

	6
	润滑油
	6
	抗磨液压油

	7
	脱脂剂
	120
	涂装前处理

	8
	酸洗剂
	160
	/

	9
	无铬钝化液
	200
	/

	10
	底粉
	320
	/

	11
	透明粉
	520
	/

	12
	底漆
	220
	/

	13
	色漆
	140
	/

	14
	清漆
	320
	/

	15
	稀释剂
	170
	占总油漆量25%

	16
	漆雾凝絮剂
	240
	破粘剂

	17
	天然气
	5522.19万方
	/


3、污染物排放情况
	1 废气产生及排放情况
	排放浓度
	排放总量
	是否超标排放

	1.1热工1号废气排口

	颗粒物
	1.5mg/m3
	/
	否

	二氧化硫
	1.5mg/m3
	/
	否

	氮氧化物
	1.5mg/m3
	/
	否

	1.2热工2号废气排口

	颗粒物
	1.7mg/m3
	/
	否

	二氧化硫
	1.5mg/m3
	/
	否

	氮氧化物
	6.0mg/m3
	/
	否

	1.3涂装废气总排口1

	颗粒物
	1.2mg/m3
	0.075t/a
	否

	二氧化硫
	1.7mg/m3
	0.108t/a
	否

	甲苯
	0.04mg/m3
	0.003t/a
	否

	二甲苯
	0.6mg/m3
	0.036t/a
	否

	非甲烷总烃
	2.09mg/m3
	/
	否

	氮氧化物
	31.0mg/m3
	/
	否

	1.4涂装废气总排口2

	颗粒物
	1.3mg/m3
	0.092t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	甲苯
	未检出
	/
	否

	二甲苯
	未检出
	/
	否

	非甲烷总烃
	0.71mg/m3
	/
	否

	氮氧化物
	46.0mg/m3
	/
	否

	1.5 A线铝锭熔化炉天然气燃烧室排口1

	颗粒物
	5.2mg/m3
	0.071t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	7.3mg/m3
	0.104t/a
	否

	1.6 A线铝锭熔化炉天然气燃烧室排口2

	颗粒物
	6.3mg/m3
	0.253t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	10.3mg/m3
	0.449t/a
	否

	1.7 A线铝屑熔化炉天然气燃烧室排口

	颗粒物
	8.5mg/m3
	0.296t/a
	否

	二氧化硫
	1.0mg/m3
	0.035t/a
	否

	氮氧化物
	18.3mg/m3
	0.693t/a
	否

	1.8 A线静置炉天然气燃烧室排口

	颗粒物
	7.5mg/m3
	0.280t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	7.7mg/m3
	0.266t/a
	否

	1.9B线铝锭熔化炉天然气燃烧室排口1

	颗粒物
	1.3mg/m3
	0.031t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	未检出
	/
	否

	1.10B线铝锭熔化炉天然气燃烧室排口2

	颗粒物
	1.6mg/m3
	0.020t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	49.0mg/m3
	0.684t/a
	否

	1.11B线铝屑熔化炉天然气燃烧室排口

	颗粒物
	8.3mg/m3
	0.195t/a
	否

	二氧化硫
	3.0mg/m3
	0.071t/a
	否

	氮氧化物
	7.0mg/m3
	0.162t/a
	否

	1.12B线静置炉天然气燃烧室排口

	颗粒物
	7.8mg/m3
	0.191t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	14.0mg/m3
	0.351t/a
	否

	1.13热处理废气排口A1

	颗粒物
	3.1mg/m3
	0.025t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	42.0mg/m3
	0.339t/a
	否

	1.14热处理废气排口A2

	颗粒物
	4.1mg/m3
	0.005t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	22.3mg/m3
	0.029t/a
	否

	1.15热处理废气排口B1

	颗粒物
	2.8mg/m3
	0.021t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	43.7mg/m3
	0.269t/a
	否

	1.16热处理废气排口B2

	颗粒物
	2.0mg/m3
	0.004t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	22.7mg/m3
	0.041t/a
	否

	1.17旋压毛坯加热废气排口

	颗粒物
	1.4mg/m3
	0.022t/a
	否

	二氧化硫
	24.0mg/m3
	0.363t/a
	否

	氮氧化物
	26.3mg/m3
	0.398t/a
	否

	1.18炒灰废气排口

	颗粒物
	8.0mg/m3
	0.867t/a
	否

	1.19铝屑处理系统排口1

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	11.0mg/m3
	0.953t/a
	否

	非甲烷总烃
	2.1mg/m3
	0.167t/a
	否

	颗粒物
	2.2mg/m3
	0.174t/a
	否

	1.20铝屑处理系统排口2

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	3.7mg/m3
	0.318t/a
	否

	非甲烷总烃
	1.6mg/m3
	0.137t/a
	否

	颗粒物
	8.3mg/m3
	0.724t/a
	否

	1.21模具预热废气排口1

	颗粒物
	2.6mg/m3
	0.007t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	168.0mg/m3
	0.455t/a
	否

	1.22模具预热废气排口2

	颗粒物
	2.6mg/m3
	0.005t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	212.0mg/m3
	0.454t/a
	否

	1.23模具预热废气排口3

	颗粒物
	2.3mg/m3
	0.001t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	144.0mg/m3
	0.802t/a
	否

	1.24模具喷砂废气排口

	颗粒物
	7.9mg/m3
	0.209t/a
	否

	1.25涂装前处理废气排口1

	氮氧化物
	3.3mg/m3
	0.388t/a
	否

	1.26涂装前处理废气排口2

	氮氧化物
	1.7mg/m3
	0.123t/a
	否

	1.27涂装B线底粉固化道排口

	非甲烷总烃
	/
	/
	否

	1.28涂装B线透明粉固化道排口

	非甲烷总烃
	/
	/
	否

	1.29B线透明粉固化道天然气加热室排口

	颗粒物
	1.9mg/m3
	0.008t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	24.0mg/m3
	0.092t/a
	否

	1.30B线底粉固化道天然气加热室排口

	颗粒物
	1.8mg/m3
	0.032t/a
	否

	二氧化硫
	5.0mg/m3
	0.095t/a
	否

	氮氧化物
	11.7mg/m3
	0.221t/a
	否

	1.31涂装A线底粉固化道排口1

	非甲烷总烃
	/
	/
	否

	1.32涂装A线底粉固化道排口2

	非甲烷总烃
	/
	/
	否

	1.33涂装A线透明粉固化道排口1

	非甲烷总烃
	/
	/
	否

	1.34涂装A线透明粉固化道排口2

	非甲烷总烃
	/
	/
	否

	1.35A线透明粉固化道天然气加热室排口

	颗粒物
	1.4mg/m3
	0.006t/a
	否

	二氧化硫
	1.3mg/m3
	0.005t/a
	否

	氮氧化物
	34.3mg/m3
	0.118t/a
	否

	1.36A线底粉固化道天然气加热室排口

	颗粒物
	1.2mg/m3
	0.033t/a
	否

	二氧化硫
	1.0mg/m3
	0.007t/a
	否

	氮氧化物
	27.0mg/m3
	0.148t/a
	否

	1.37涂装A线烘干天然气燃烧室排口1

	颗粒物
	4.3mg/m3
	0.078t/a
	否

	二氧化硫
	1.7mg/m3
	0.032t/a
	否

	氮氧化物
	28.0mg/m3
	0.518t/a
	否

	1.38涂装A线烘干天然气燃烧室排口2

	颗粒物
	1.9mg/m3
	0.029t/a
	否

	二氧化硫
	未检出
	/
	否

	氮氧化物
	16.3mg/m3
	0.260t/a
	否

	1.39调漆间废气排口

	甲苯
	未检出
	/
	否

	二甲苯
	未检出
	/
	否

	非甲烷总烃
	2.3mg/m3
	0.163t/a
	否

	1.40热水锅炉

	二氧化硫
	/
	/
	否

	氮氧化物
	/
	/
	否

	颗粒物
	/
	/
	否

	林格曼黑度
	/
	/
	否

	1.41污水站废气排放口

	氨
	1.3mg/m3
	0.132t/a
	否

	硫化氢
	0.07mg/m3
	0.007t/a
	否

	臭气浓度
	1049
	/
	否

	1.42无组织排放

	颗粒物
	场界最大浓度0.133mg/m3
	/
	否

	非甲烷总烃
	场界最大浓度1.51mg/m3
	/
	否

	二甲苯
	未检出
	/
	否

	注：热水锅炉于2020年7月至今一直未使用，故未检测。

	2 废水产生和处理情况

	生产废水
	生产废水包括高浓度有机废水、低浓度有机废水和清净废水。其中，高浓度有机废水为乳化液废液、脱脂液倒槽废液、酸洗倒槽废液、钝化液倒槽废液；低浓度有机废水为喷淋冷却槽外排废水、热水洗外排废水、脱脂、酸洗、钝化以及冲洗废水、车间地面清洗废水；清净废水为制纯水系统外排浓水、循环水站外排循环废水和锅炉强制排水。机加过程更换的废乳化液、清洗液进入乳化液废水处理系统，过滤后的废水进入综合废水调节池。涂装车间倒槽废液（脱脂废液、酸洗废液、钝化废液）进入芬顿系统处理后进入生化处理系统。喷漆废水进入刮渣间进行漆水分离处理，涂装A、B线各自有独立的漆渣循环水处理设备，压滤出的澄清液进入喷漆间循环水池循环使用，无水漆渣危废间暂存后，委托有资质单位处置。热水冲洗水、脱脂后冲洗水、酸洗后冲洗水、钝化后冲洗水、喷淋冷却水等低浓度有机废水进入综合废水处理系统。

	生活污水
	生活污水进入生化处理系统。

	综合废水处理系统、生化处理系统出水与清净废水汇合后由总排口排入三门峡市城乡一体化示范区污水处理厂。

	3 固废产生和处置情况

	一般固废
	产生量（t/a）
	处置方式

	废纸箱
	15.250
	定期外售

	废石英砂
	8
	填埋

	废渣
	1
	填埋

	生活垃圾
	135.6
	定期送垃圾中转站由综合部门处理


4、危险废物情况
	危险废物
	产生量（t/a）
	处置方式

	废液
	0.141
	委托有资质单位处置

	二次铝灰
	2000
	委托有资质单位处置

	工业污泥
	32.79
	委托有资质单位处置

	废包装桶、沾染废弃物
	44.3
	委托有资质单位处置

	废活性炭
	10
	委托有资质单位处置

	废灰
	100
	委托有资质单位处置

	废铅酸电池
	8.235t/3a
	委托有资质单位处置

	漆渣
	133.39
	委托有资质单位处置

	废机油
	3.9
	委托有资质单位处置

	废削油
	7.52
	委托有资质单位处置


5、依法落实环境风险防控措施情况
	序号
	风险防范措施
	所在位置
	措施内容

	1
	应急物资配备
	应急物资库
	防毒面具4个，战斗服6套，消防水带4盘，消防水枪2支，消防斧2把，消防锨4把，喊话器1部，手持式可燃气体检测仪4套，防爆工具1套，防爆对讲机4部，救援三角架2套，防爆型手提通风机2台，正压式空气呼吸器4套，长管式空气呼吸器4套，12V头戴式照明灯4个，救生绳（15米）4根，救援担架4个，防酸碱工作服、工作鞋、手套、防毒口罩2套，四合一气体检测仪1台

	2
	厂区危险废物环境管理
	/
	厂区产生的危险废物均按照国家及地方危险废物管理规定处置，设置有完善的危险废物暂存设施及风险防控措施


